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Shell TELLUS S2 M

Antigua denominacién: Tellus Oils

Aceites hidraulicos de altas prestaciones

Los Aceites Shell TELLUS S2 M son fluidos
hidraulicos de muy altas prestaciones basados
en una tecnologia exclusiva y patentada por
Shell. Han sido desarrollados y formulados
para trabajar bajo las méas severas condiciones
de operacién, como las que se dan en los mo-
dernos sistemas hidraulicos: Tanto en aplica-
ciones industriales como moviles.

Aplicaciones

La generacion de aceites Shell TELLUS S2 M
se puede utilizar en:

e Sistemas hidraulicos industriales.

e Sistemas hidraulicos instalados en equipos
moviles (maquinaria, etc.).

e Sistemas hidraulicos marinos.

Propiedades

e Estabilidad térmica. Alta estabilidad frente
a las elevadas temperaturas a las que se
trabaja en los modernos sistemas hidrauli-
cos. Los aceites Shell TELLUS S2 M son
muy resistentes a la degradacion y a la
formacion de lodos, aumentando la limpie-
za de los equipos y, por lo tanto, su fiabili-
dad.

e Resistencia frente a la oxidacion. Los
aceites Shell TELLUS S2 M poseen alta
resistencia a ser oxidados en presencia de
aire, agua y cobre. El ensayo TOST de-
muestra las sobresalientes prestaciones del
producto: baja acidez, baja formacion de
lodos y bajas pérdidas de cobre. En una pa-
labra, mayor vida del aceite y menos costes
de mantenimiento.

e Estabilidad quimica. Los aceites Shell
TELLUS S2 M tienen una elevada estabili-
dad quimica en presencia de humedad, lo
gue asegura una larga vida del aceite y re-
duce el riesgo de corrosién de los equipos.

e Sobresalientes prestaciones antidesgas-
te. El paquete de aditivos antidesgaste in-
corporado es efectivo en todas las condi-
ciones de operacion, tanto a bajas como al-
tas cargas. Los ensayos Denison T6C y

Vickers 35VQ25 demuestran que los acei-
tes Shell TELLUS S2 M hacen que los
equipos duren mas.

e Superior filtrabilidad. Los aceites Shell
TELLUS S2 M son adecuados para su utili-
zacion con los modernos filtros de bajo mi-
craje, por ello los equipos trabajan con
aceite mas limpio y con muy bajas pérdidas
de carga.

e Baja friccion. Los aceites Shell TELLUS
S2 M poseen elevadas caracteristicas lu-
bricantes y de baja friccion en todos los sis-
temas, tanto a alta como a baja velocidad.
Ademas, evita el problema de avance a sal-
tos de los vastagos (‘stick-slip’), consi-
guiéndose un control muy preciso de los
equipos.

o Excelentes propiedades antiespuman-
tes. La generaciébn de aceites Shell
TELLUS S2 M permite que el aire se des-
prenda mas rapidamente, evitandose la ca-
vitacion de las bombas y los fendémenos de
oxidacion.

e Facil separacion del agua (demulsibili-
dad). Resiste la formacion de emulsiones
agua/aceite, previniendo dafios en bombas
y en todo el sistema.

Especificaciones y aprobaciones

Los aceites Shell TELLUS S2 M tienen las
siguientes aprobaciones:

Denison (HF-0, HF-1, HF-2)
e Cincinnati Machine:
P-68 (ISO 32), P-70 (ISO 46), P-69
(ISO 68)
e Eaton Vickers M-2950 S
Eaton Vickers -286 S

Los aceites Tellus S2 M estan listados por:
Bosch Rexroth Ref 17421-001 y RD 220-
1/04.03

Los aceites Tellus S2 M cumplen y exceden
los requerimientos de:

e 1SO 11158 (HM fluids)



AFNOR NF-E 48-603

ASTM 6158-05 (HM fluids)

DIN 51524 Part 2 HLP type
Swedish Standard SS 15 54 34 AM
GB 111181-1-94 (HM fluids)

caciones recomendadas y se respetan unas
adecuadas préacticas de Seguridad e Higiene
en el trabajo.

Para mayor informacion sobre este particular,
se recomienda consultar la Ficha de Datos de
Seguridad (FDS) del producto, disponible a
través del Centro de Servicio al Cliente y de la

Compatibilidad

Los aceites Shell TELLUS S2 M son compati-
bles con los materiales comunmente utilizados
en las bombas. Sin embargo, no deben utilizar-
se en bombas fabricadas con componentes de
plata.

Seguridad e Higiene

Los aceites Shell TELLUS S2 M no producen
efectos nocivos cuando se utilizan en las apli-

Caracteristicas Técnicas Medias

Red Comercial de Shell Espafia, S.A.

Shell TELLUS S2 M 22 32 46 68 100
Caracteristica Método Valores tipicos
ISO 6743/4 HM HM HM HM HM
Viscosidad cinemética, cSt ASTM
e aleC D445 180 338 580 1040 1790
e a40°C 22 32 46 68 100
e al100°C 4,3 54 6,7 8,6 11,1
indice de viscosidad ISO 2909 100 99 98 97 96
Densidad a 15°C, kg/m* ISO 12185 866 875 879 886 891
Punto de inflamacion, °C ISO 2592 210 218 230 235 250
Punto de congelacién, °C ISO 3016 -30 -30 -30 -24 -24
G1/2L 08/11
| AENOR |

Shell Espaiia S.A.
Rio Bullaque, 2
28034 Madrid

Centro de Servicio al Cliente

Teléfono: 902 40 16 16

Correo electrénico: serviciostecnicocomercial@shell.com
Pdgina web: www.shell.es

ER

Empresa
Registrada

ER-0099/2/92




| BoLeTIN TECNIcO () |

Curva Viscosidad / Temperatura Shell Tellus $2 M
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